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Einrichtung zur hochprazisen Zahlimg und Behandlung ein- • 

zelner GfegenstSnde . ' 

■ - ••• -Die^-Erfindung ViJezieht sich auf eine Einrichtung 
zur hochprazisen Zahlung und Beh^dlxang einzelner" Gegen- 
stande. Vie z.B. Tabletten, zur Vervrendiing bei eiher diese 
Gegenstande fertigenden- Hochleisturngsanlage. • 

" ■•'^■■'Ble Hersljellung- viixi 'Ge-geiismriden; vie Teibletten 
urid d^l 'verlarigt heutzuta^e eihe 'besetzlich vorgesdHrie- 
■ ■ bene Genauigkeit " xmd G16i"chformigkeit, wie sie durc'h den 
Eihsatz 'bisher "bekaniiW Vorrichtiingen hicht erhalten wer- 
den konnte. Dieses Problem 'wirdnoch deutlicher, wenn man 
sich vor Augen halt, 'dafl es gleichzeitig. notwehdig ist, 
die -fterstellinig solcher GegehstSnde, d.h. Tabletten ' ' 
o,dgl., iininer nehr zu rati'ohalisierenj was bndeutet, da 6 
eine grofle Anzahl von Gegenstanden hiit einer hohen Ge- 
2.75/Ge/me'vw 
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schwindigkeit gezahlt und behandelt warden muss. Bei den 
bisher weitverbreitet ublichen Herstellungsvorgangen* er- 
folgt die ZShlung, indem eine unverpackte Menge yon Gegen- 
standen abgewogen wirdi;was jedoch' ersichtlicherweise dann, 
wenn eine grosse Genauigkeit verlangt wird, nur ungenugende 
Ergebnisse liefern kann. Insbespndere. ist ein derartiges 
Vorgehen dann vollig .unzureiphend , wenri es darum geht/ - 
eine prazis arbeitende. Hochleistungszahl- und -behandlungs- 
einrichtung in Herstellungsanlagen yorzusefien, die eine 
"parailei arbeitende. Zweiwegfer Oder bei 

der sogar noch mehr kontinuierlich arbeitende Pertigungs- 
strassen vorgesehen sind. . . ' 

. , Die . r.Z. /Von der pharmazgutischen ^Industrie er- 

wunschten Genauigkeitskritei:ien. .schlagen. eine Zalil - 
und Behandlungskapazitat yon, 10^ Einheiten^ vie Table-fc-ten, 
pro Stuhde vor, .imd zvar mit; ei-ner Genauigkeit .von 0,:0A%» 
Zusatzlich zu di esen Bedingimg^ Z.ahl- tmd Behand 

lungs einrichtung^ eine brei.t^ef acher^e. Anpassungsf ahi^^ 
an vers chie dene Fertigungsaiilag;en> besitzen,. sie soil- f er- 
ner auf einfaclie Weise so ..adapti.ert warden konnen, dafl, sie 
einen geringen Wartimgsaufv/and erfp^rde^^ gleichz^itig 
komp.akter Bauweise ,einen mpglichst geringen Kostenaufyand 
verursacht, und . letztlich auch noch ub.er einen lapgen • 
EinsaJ;zzeit.raum zuv.erlassig, arbeit.et,- *. . - ■ ' 

;Diese Kr.it erien und Auf gabenstellungen werden-; 
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■ bei einer Einrichtung der eingangs defini.ert.en Art erfin- 
• dungsgemSss gelost durch eine Messwertgeberanordnung-, die 
einen Richtungsmessf Uhler in, jeder istation. der Anlage,. in 
der die Ausformung der. GegenstSrider tat^achlich abgeschlos- 
sen ist, aufweikt, wobei. die jeweilige Messf lSche des : einer. 
bestiinmt en. Station -ziigeordneten MessfUhlers direkt bei ■ 
dieser Station angeordnet . . ist ,; ferner. durch ein ^auf Signale 
der Messwertgeberanordnung ansprechendes ZShlerregister , 
.welches eine f, ortlaurende.,.. filr; jeden MessfUhrer.:.getrennte 
- ZShlung der von d.i.esen f esi;.gestellten .QegenstSnde . vorriimmt , 
und dass dieses •Zahlerregister eine ; erst e. Einrichtung. .zum 
separaten Vorwahlen einer . maximal gewiinschten Anzahl. der in 
jeder iStatdon der Anlage abzu^Shlenden GegenstSnde aufweist, 
und schliesslich durch eine Austrag- und Behandlungsanord- 
nung, die in jeder Station der Anlage eine schiebergesteuert< 
Verteilanordnung.mit.^einem. ersten Abschnitt, ..der direkt- bei 
der zugeh6rigen Station.. yorgesehen' ist, raurweist,.-u .dass 
j ede Verteilungsano.rdnung . mit ..Mitt eln zur Steuei*ung ' einer 
bestimmten Behandlung derj-Gegenstand.e und :Ueberwachung -der ' 
genannten. ersten Einrichtung yersehen ist, uni-:die Gegen- 
stSnde, ...einem bestinimten Ort zuzuf.ilh.ren. . .• 

- , .; Eine bevorzugte Ausgestaltung disr erf indungs-r. 
gemassen Einrichtung z.ur Her.stellung von Tabletteh, wobei 
in. mindestens- zwei vpneinander getrennten, jedoch identischen 
Arbeit sabiauf en eine bestimmte Menge einer -Pulversubstanz 
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iri eine AnzahX hinter-ein^n'der liegfencf'angeordneten, in 
einem Stutz- und -Bewegungs element enthaltenen P'r essf ormen 
. eing.ebracht'. und* zu- -Tabletten gepr esst -wird, -,und.: die^ Tab- 
.letten dn eine^.-v^orge^-ebeneh-* Station sukzessiVe aus den 
; PrBssf. ormen* zum - na:^chf olgenden - Ans'am'meln in Behaltern - aus- 
gestossen.-werden "und* v/obei'fur jeden Arbeitsscliri*tt eine Sta- 
tion vprgesehen.'ist.y»'ist' gelcennzeichnet du2?ch eine -Messwertge- 
^be}:?ariord.nurig^. .die ^a:n j ed.elr^TPabietfrena'^ einen sepa 

rat en auf . -RiickSutrahlang .'arisprec^hend^eri'v opt isch Wessf Uhler be 
..sit^zt : um 'f es't zuste'l-leri-:»^ WVda-e "^au^ 'Wer' Pressf orm kus'gestos- 
sene Tablet t e- dd-e g'ewunscht e -Form''*besi-t zt / ilnd-* durch ein aDuf 
-Signale:- d".er' ..Me""sswertg;eb'eranorcirito anspr echendes-' Zahl err e-^ • 
-gis/cer rwelch'eis- eine' fort3.amT^nde /; ' f ur jeden' Me'ssfCihl-er ge- 
. tr.ennte. Zahlung der d;Urch--. ihn f ^stgestellten- Tabletteri ■ • 

:Vornimmt.. • * '•- ' ' * ' ' - • . - . 

Mit- der -erf indurigsgemassen' Einrichttog 
sich entscheid-ende": Vorteile^er-zielen-'-Die 'kainn 
-.an- eine /VielzsLhl' unter^c.hi-edTi'cber PerfcigungsmascHineri^fur 
f este. &egenstande mit im 'V/eaerit lichen -gleicher Form' -arige- 
pass.t -wei^den. Neben der- 'Mogliclikeit des^ Einsatzes "bei der* 
Tablettenherstellung ergibt sitth eine- Vi'elf alt weiterer' 
Einsatzirioglichkeit enV z'. B. 'a:-uf dem" 'Gebiet der SUsswaren- 
herstellung,* wie b'ei .Bonbon sV Puffer mi hs* us 

Welt ere. Vor.teile tind : Details der Erfihdung ergeben 
sich- aus der hachfblgenden Beschrei-bung- vofi Aus-ftihrungs-' 
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beispielen anhand der Zeichnung. Es'zeigen: 

Fig, lA und IB Jewells e in e Front- und eine 
Seitenansicht einer Hochleistungstablettenpresse mit. eirier 
Einrichtung nach den Merkmaleri dej? ErXindung, ' 

Pig. 2 eih elek'trisckes Schaltschema der in", den ■ 
Fig. lA und IB gezeigt.en Einrichtung, 

Fig/ 3 ein Schema der prieumatischefi S.chaltglieder 
einer Einrichtung gemass den Pig. lA und IB , ' ' ■ 

Pig/ i|A eihe Grundrissdarstellung einer Uber 
einem drehbareh Pressf orrat isch vorgeseheheri o>tischeh iviess- 
;und X'uftstrahlreihigungsanlage^ " ■ ' ; 

: Pig. ilB - Seitenansicht en:.von Teilen. der in" 
Pig, ^A dargestellten AnoHriiing in ftichtuhg der Pfeilfe R^ 
S und T gesehen, . ^ .. .. 

Fig, iiE eine vergrosserte Darstelliing eines Teils 
der Luftst'rahlreiriigungsanlage gemass Fig. -4A, 

* ■■ Pig^-' 5A'und 5B eljie schemat ische Darstellung von 
• zwei 'uriterschiearichen Posit ionierungen eirier " Messwertgeber- 
anordnung und eines zu mes'senden Gegenstandes^ 

Pig. 6A im Grundriss eine. schiebergesteuerte 
Tabiettenverteilanordnung, wie sie hex der Einrichtung ge- 
mass den Pig.. lA und IB vervrendet. wird, 

. .. _ Pig. 6B eine Seitenansicht der in Pig. 6A.. darge- 
stellten. Verteilanordnung .zur Veransohaulichung der Schieber 
steuerung und der Zuordnung dieser Verteilanordnung an 
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einen Staub- bzw^ Pulverabscheider , 

Fig- 6C .und,6D.eine Darstellung der Schieberanord- 
nung in Fig. 6B in Richtung der Pf eile C-C und D-D gesehen. 

Fig. 7A . im Grundriss einen Abschnitt einer Ablenk- 
.anordnung und ihre Zuordnung ,zur Schiet^eranordnung, 

Pig. 7B eine. Seitenansicht einer vollst^ndigen . 
Ablenkanordnung nac^h Fig. TA^ .Qinschli.esslich einer Auslass- 
rutsche und einer Vibratoranordnung, . . . . , • 

.._Eig. JC eine^.in. Richtun^^ eile C-C in Fig. 7A* 

gesehene ARfsicht auf ein. Rphrteil 4er Ablenkanpr^^ 

Pig. 8a eine schematische Darstellung eines "Ab 
schnittes .einer: Tablettenpresse. mit ,e.inem drehbaren Press- 
.f ormtis-ch, mit„ einer an der .Presse angebrachten^ Messwert- 
geberanordnung, 

Pig..8B eine Seitenansicht der in Fig. 8A darge-- 
stellten Anordnung in, Richtung dqs Pfeiles U gfsehen, und 

Fig. 8C_. -.eine vergroiJer-te^ Darstel^^ einer MeB- 
vertgeberanordnimg, wie sie bei der Einriciitiing gemaS 
Fig. 8A VerwendLing findet. 

Bei der- in den Fig. 1A xind IB in einer >ront- 
und einer Seitenansicht scliematisch dargestellten Anlage 
handelt es sich urn eine Hochleistimgs -Rotations tabletten- 
presse, an der die erf indiongsgemaBen Maflnahmen realisiert 
sind"^ Genauer gesagt, handeli: es ,5ich xim die lediglich a2s 
Beispiel herangezogerie "Manesty Rotapress Mark II"'. 

509 8A1/063 8 
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- Biese Anlage arbeitet nach dem Prinzip der "Paral- 
lelf ertigung, worunter verstanden wird, dafl ein Paar von 
Tablettenpressen md Ausstofl-Stationen eiiiarider gegenuber- 
.liegend in Bezug.auf eiWhorizohtal-en-rotierenden P^ess- 
tisch- arigeordnet slnd. Au^grund dieser Gegebenheiten muss 
die erfindungsgemSsse Einrichtu'ng in Uebereinstimmung mit 
zwei parallel: ablaufenden Tkblettenf ertigungen arbeiten. 

Die -in den Fig. lA und- IB in der Konsole 1 uhter- 
■ gebrachten; elektronischen Bauteile- zur ZMhluhg von- Tabletten 
kSnnen solche sein, wie- sie ' im US-Patent 3 ' 7-6(D' l66 -offenbart 
^sind, in welchem^u.a. eine iZ-ShleinrichtUng beschrieben ist,'. 
■die ein Zweikanalsystem far die Verwendung bei einer parallel 
fertigenden Tablettenpresse aufweist/ oder welchez.B. auch 
-ftir einen frei wShlbaren ZShlvorgang von Tabletten oder Kap- 
seln, die durch bei.spielsweise bis zu 32 KanSle hindurchge- 
ieitet werden, -einset^bar ist.: Bei dies er- zahianordnung ist 
eirie digiiale Anzeige -far j eden der beideri ZShivorgSnge und 
auch fiir eine fortwahrende Summierung der beiden ZShlungen 
vorgesehen.' ■• • ' '" " " ■' 

■ Ausser der Konsole 1- sind; an der Pressenanlage 
in den Fig. lA und IB noch ein Paar MessfUhler 10, ein Paar 
Austragei'nrichtungen "30 und ein Paar- Staub- bzw." Pulverab- 
scheider kO vorgesehen, wobei diese Anlagenteile Verschie- 
dene Auf gaben der' erf indiingsgeniSssen Einrichtung erfUllen. 

In Pig. 2.ist ein elektrisches Schema der Schal- 

5098A1/0638 
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. tungsanordnung gezeigt. Darst ellungsgemass ist b.ei einer Pres- 
sensteuerschaltung eine. Dr.eiphasen-Netzzuleitung l8.vorge« . 
sehen^ die,.init einer aujs.ser.halb liegenden Spannungsquelle. 
verbindbar ist und welche auf herkqmmliche Weise uber einen 
EIN/AUSrSc halter 4l mist t--^ in em , Paar spannungsredu:zierender. 

. Transf ormator.en ^ verbunden ist . Sekundarseitig. ist; der eine 
dieser Transf oxmat.orenp direk^ mat der -Primarseite eines Iso- 
aiertransformators 5 ..ge}<;PPP?lt.,,. d^ssen^ die zu 

einer. Klemme 3 f Uhrenden^jLeitungen' CT den ^Speisepunkt- fiir 
einpn . Z.abler • la darstellt . gurch. dles.e . Art ^er^ Transf ormator ^ 
, ..Zusairanensclialtung wird. erreicht ^^^^dasa. df r ZShler la bei^pan- 
nungsschwankungen weitgehend unbeeintrachtigt ^bleibt . Bei. 
dieser Art. der- elektrische^ Anspeisung konnt e. der Fall . ein- 
treten/ dass dann^ v/enn .die Bedie^nuTigsperson.. z .B- einer 
Pehlfunktion die. Pressenanlage stillset zen .muss , eine gleich-. 
zeitig :ei:folgende Tablet t^nz^hlung verloren geht ^ d^ der : 
Zahler. la ebenfalls sti Jlgesetzt .-wird . 

tionen .von vorneherein auszuschlie^.sen, ist rfin .wei^erer 
,Ne.tzsehalter l6 .vorgesehen, d^r^ einers^its ,mit der Ausgangs- . 
seite des Schalters Hi und andererseits mit den Ifaupt t.eilen 
,der Eressenins.t.allation.verb.u.i>d,en vist ... Auf ,diese Weise' kann 
der-.Schalter .*ll.g.eschlo,ssen ble^iben-^ solange eine ZShlung 
dm Gange ist,.. wkhrenddem beim ^Auf-jbreten einer Pe.hlTuinkt ion 
. an einer beliebigen Siell,e der Ubrigeh Anlage oder beim 
•Stills.etzen der, Presse aus , anji,e.r.en GrQnden^.die Aussctialtung 

5098A1/0638 
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mitt els des Schalters 16 erfolgen kann. 

Die anderen Leitungen, welche vom ZShier la ab- 
gehen, z.B. die Leitungen HI und H2, fuhren zu paarweise 
angeordneten Messfuhlerverstarkern 9, die ihrerseits mit ' 
. paarweise angeordneten' Messfa'hiern io verbunden sind; die ' 
weiteren Leitungen Jl und J2 des ZShlers la, welche in Wirk- 
lichkeit ranfaderige Kabel sind, fUhren zu Mehrf achsteckern 
6. Die schematisch dargestellten Messfahler lo' sollen fur. 
drei bevorzugte Arten von Messwertgebereinrichtungen stehen, 
urid zwar fiii? optische, StrSmungs- und Dehnungsmessgerate, 
worauf jedoch im einzeinen noch eingegangen wird. 

. 'Der gemass Fig. 2 linke'spannungsreduzierende Trans 
formator H ist seicundarseitig mit einem Paar Staub- bzw. 
Pulverabscheider-Steuerungen 12 Verbunden, welche Abschei- ■ 
der Sc halter 14 aufwe.isen, die iiber Stecker 17 mit einem Paar 
Abscheider/Vibrator-Anordnungen 7 v'erbunden sind. Die Leitun- 
gen A, B und C des Mehrf achsteckers 6 sind jeweilb Uber An- 
schlusse 13 mit einem Paar Begrenzungsschalteranordnungen 11, 
von denen jede ein Paar Begrenzungsschalter LJSl und LS2" 
aufweist, verbunden. Die Begrenzungsschaltanordnungen 11 • 
enthalten jeweils Teile von Austragsteuereinrichtungen B". 
Weiterhin sind Leitungen Eund P des Mehrfachsteckers 6 
jeweils an eine HSlfte einer Ventilbetatigungseim-'ichtung 2 
angeschlossen, die ihrerseits ein Paar Elektromagnetventile 21 
aufweist.. zu welchen .ieweils ein Storschutz 15 parallel ge- 
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geschaltet ist. 

Dnter Beriicksichtigung des fruher erlauterten • 
Produktionsablauf bei welchem die Tablettenpressanlage 
Tabletten gleichzeitig an einander- gegentiber] iegenden Sei- 
ten bzw- Stationen des ^Pressentisches herstellt, wird es er- 
forderlich, identisch auf gebaute Einrich.tungen zur getrenn- 
ten Peststellung und Behandlung der Tabletten bei und' nacl> . 
ihrer Herstellung vorzusehen. Aus diesem Grand ist der als 
einziger vorhandene Z abler la mit vone.inander unabhangigen 
Zahlkanalen versehen^ iiber welche die von .der gleichzeitig 
.an mehreren Stellen stattf indendeh Tablettenf ertigung abge- 
leiteten Zahlungen registriert und angezeigt werden, und 
auch die Summen aus diesen , .Zahlungen kontinuierlich^^ge- 
bildet und ebenfalls zur Anzeige gebracht werderi. 

Irjder nachst ehenden Detailbeschreibung wird ledig-- 
lich eine Seite der in jeder Hinsicht parallel bzw. zwei- 
fach arbeitenden Anlagenteile beschrieben. 

Bei einer ersten bevorzugten Ausf iihrungsf orm ; • ■ 
werden identische^ auf " Rucks trahlun^^ ansprechende Messfuhler 
10 (Pig- 4D) verx-zendet, und zwar Messfuhler mit einer koaxia 
len Paseroptik, Modell S322-3 der Pirma Skan-a-matic Cor- 
poration. Ein derartiger Messfuhler ist in Fig. 4A reiatiy 
zu einem Pr.essf ormtisch 20 montiert dargestellt. Wie dies . 
sich inbesondere aus der Beschreibung der Fig.. .5A und 5B 
ergibt^ wird uber den Messfuhler 10 eine Tablette 
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dann f estgestellt , wenn sie nahezu yollstandig.aus ihrer Form 
vertiefung herausgestossen ist bzw. wenn sie zu etwa 20% aus 
der Formvertiefung herausragt . Das vom Messfuhler lO'^ abge- 
gebene Signal wird Uber den MessfUhlerverstarker 9 verstSrkt 
ijnd dann auf einen Kanal des ZShlers la gegeben, wo es regi- 
striert und angezeigt wird. Da der ZSihler mit einem digitalen 
Vorwahlschalter und einer zugeordneten elektrischen Schaltung 
versehen ist, kann Uber diesen Vorwahlsc halter ein maximaler 
ZShlwert fur den entsprechenden Kanal festgelegt werden 
(z.B. 180 000 Tabletten).. Die bezQgliche VorwShlschaltung 
ist yon herkSmmlicher Bauart , und die Anlage arbeitet • auf be- 
, kannte Vfeise, bis der vprbestimmte ZShlWert erreicht ist. 

Sobald .die Tabletten aus den. Pressformeri ausgestos- 
sen sind, werden sie sbfort mittels einer Abstreifklinge 
vom rotierenden Pressformtisch abgeleitet. Die Abstreifklinge 
befindet sich, iri Drehrichtuhg des Pressf ormrades gesehen 
.,(in_.Richtung des Pfei^ 20b in Pig.. ^A), unmittelbar hinter 
dem MessfUhler. Die Tabletten werden dann 'sofort in den Ein- 
lassbereich 51 einer schieberge^teuerten Tablet tehauftei- 
.lungsanordnung 50 (Fig. .6A) eingef Uhrt . Sobald die Tablet- 
ten in die Ahordnung 50 eintreten, werden sie Uber einen Dreh- 
.schieber 52 in einen vqri zwei paarwe.ise parallel, nebeneinander 
, llegeriden ^und U-formig geforinten KanSlen den Rutschen 53a 
und. 53b . . zugeleit et . 

. Die langs der U-f c5rmigen und parallel .zueinander 
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liegenden Rutschen '.53a und 53b stattf indende Tabiettenbewe-. 
gung erfolgt in erster' Lini e aufgrund der- Schwerkraf t / da . 
die Anordnung*50 in.Bezug auf sine Horir. .tale geneigt ver- 
iauft. Wenn^die'Tabietten diese Anof dnuni; '50 verlassen, - 
"fallen sie iri einen ' Sammeibunker 69 (Fig. 6B und 7A) , der 
so unterteilt ist', dass die Tabletten jeyjells in eines der 
Abteile einer Staub- bzw. Pulver-Abscheideanordnung ^0 

fallen. . . 

Die Abscheideanordnung 66 enthalt ein horizontal 
ausgerichtetes Rohr 6i\ ^das uber seine gesamte Lange durch 
eine 'ebenfalls horizontal verlauf ende Drahtgitter-Trennwand 
62 unterteilt ist" (Fig. 7B und* 70) Ueber diese - Trennwand 62 
kann das lose Tablettenpulver' hindurchf alien und sich auf 
dera Boden des Rohrteils 6l ansamineln, wahrend die Tabletten- . 
langs der Oberseite der Trennwand 62 unter der Einwirkung 
einer Vibrationseinrichtung 70 f ortbewegt . werden. ' Die 
Draht gitter -Trennwand 62 is t so gef ormt das^' sie' gieich-. 
ze'itig auch eine^ vertikale Uhterteilung des Rohrteils ' 61 
gemSss Fig. 7C bildet, so dass ' entsprechende Kanfile .Bla"' 
und 6 lb ausgebiidet werden^ die betriebi'ich Mt " d'eri Rutschen 
53a und 55b in Verbindung stehen- wahrend das Tablettenpulver 
in einen Puiversammier '63 hineinvibriert und danri'ilber eirie 
Uhterdrucklei^^ung 6'il (Fig'. '73) zu eihem Pulvervorrat zurUck- 
gepumpt wird, werden die Tabletten aiis deni hinteren Eride 65 
d'es Rohre? 6I Tn'e-inp nanh abwSrts" genei'gte* Rut sche 66. 
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eingeleitet, von der sie. in einen BehS-lter 67, z.B.- einen 
. Karton, hineinfallen, 

Die Vibrationseinrichtung 70. besitzt einen be- 
kannten Aufbau und ist init:.der Untei-seite der Abscheide- - 
.. anordnung 60, verbunden. . . : . ' ■ - . •: ^ •,; 

— Die Rutsche 66 in Fig. 7B ist eine . von: zwei Rut- 
schen, die-jeweils mit den beiden.Kanalen 6la und 6lb des 
Rohres.6l (Pig. IB) in Verbindung stehen. 

Solange Tabletten wahrend .eines-.bestimmten Zahi^ 
voi-ganges .bis :zuin Err.eichen des ges.etzt en Limits behandelt 
wei!den, arbeitet die eine Seite der Einrichtung 'auf • die 
. vorstehend .beschriebene Weise,^. Wenn njxn am Zahler die vor- 
gewShlte. zahlerendstellung (z.B. 180 000 Tabletten)" erreicht 
ist, liefert der Zahler ' gemassrPig.- 2 ein Signal ilhev. das " 
farifaderige Kabel Jl bzw. . J2. zum Mehrfachstecker. 6. Durch . 
: dieses'. Signal wird-dann eihes der, Magnet vent ile 21' der Ven- 
;tilbetatigungseinrichtung 2,..die.:die:.' ents-preehende. Schieber- 
stelliing an- der zugehSrigen Seite der ."Anlage steuert , betS- 
tigt Dadurch-wird der Schieber in seine and.ere. Position- 
verlagert, womit-.die. folgenden .Tabletten auf einen. andern • 
Bewegungsweg umgeleitet- werden, der ebenf alls .d.urch die 
Tablettenaufteilungsanordnung und ■ die' Abscheideanordnung 
verlSuft. Die Tabletten werden dadurch uber eine weitere 
Rutsche' 66 in einen anderen leeren,. unter ihr stehendeh 
Behalter eingeleitet. Gleichzeitig mit diesem Vorgang wird 
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tiber den Z abler la in d.er: Konsole" 1 ein Alarmsdgnal 'ausge- 
lost, das die Bedienungsperson darauf aufmerksam. macht ^ dass 
der; unter der nun- ,ni.cht:; niehr:. belief er ten Rutsche 66 stehende 
Behalter .g.efullt und: esfr- no'twendig. ist , diesen Bebalter zu 
entfernen und ihn durch einen leeren zur.erset zen. :.In diesem 
Zusainmenhang. sei .darauf cifiihgewiesen, dass, eine 'Bev.orzugte 
Ausfiihrungsf orm der 'schi'ebergesteuerten Tablet tenaufteilungs- 
anordnung pneumati.seh^.bet atigbar. Ist^i-.was .nac.hstehend noch 
eirigehendier bebandelt/-wird • 

' Zu . einer -Austrag'Steiier'einr.ichtung 8 gehort., wie'vor 
stehend .erlautert.,.: • eine • : \. -die -MikroscKaltery iLSL und: LS2 . 
enthaltende B.egrenzungssc halt eranordnungr.li;' von !-welc*he]p* BlX\.^^. 
die ■ ZahlerkonSiOle I die Tnfdrmat.ipn .uberThit-telt Vird,. bb der 
Schieber ' entsprechend -dem'. zum. j eweiligen Mehrf achstecker = -.6 '-^ 
ubertragenen-Signal t'at sac hide h und- vbllstandig umgeschaltet:. 
wordeny is,t.. Diese- Inf ormat ion ' wird e^ntspreehend : der. Stellung 
der. Begre.nzungsschalt er-i'LSlf: u^ zur:; Zahlerkonsolfe ' l^: iiber- 

trag.en.: Die .Schalt.er LSI und -LS2::arbeiten verzogert. Die. ■ . 
Stellung-. der Begrenzungsschalter : wir.d uber • die Xeitungen A/" 
B und' C:. z:ur.* Zahleranordnu'ng. gemaldet.,. ^ welche..iieitungen- 'liber 
den Mehrfachstecker. '6 zur. Zahl'.eranordnung 1-y.erlauf en: :Sobald 
f estgeste.llt ' v;iJ!-.d/ dass inac.h Ablauf d^r -vorgegebenen. Ver.zo:-- . 
gerung. der Schieber unzureichend uingest,euert ' ist wir.ii vein- 
von der Z abler an.ctrdnun^ 1 g.est,euer:t:er\Alarin ^ausgelo.st., . 

r :In VerbindunK mit diesem.. .Alarm be,steh^ .die Mo^lich- 
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fceit", dass der Schalter 14 der Abscheidersteuerung i2 ge- 
offnet wirdj wodurch ein waiter es Vibrieren der Einrichtung 
70 und damit auch das weitere Belief ern des Behalters gestoppt 
wird, dessen PUllgrad dem Stand des Vorwahlschalters ^ der 
die Auslenkung des Schiebers in seine erste Steliunjg steuerte, 
entspricht. * . 

Es konnen Mittel vorg.esehen. werden, welche bei 
einer auftretenden Storung an der Tablettenableitungsancrd- 
nung'die sich rasch ansammelnden Tabletten an eine Notauf- 
nahmestelle . umleiten. Auf einfache Weise kann dies dadurch 
realisiert. werden^ dass. vom Alarmsignal, welches eine ungenii- 
gende TJmschaltung des Schiebers anzeigt^ eine falltarartige 
Klappe^ die im Bodehabschnitt der Tablettenauf teilungsanord- 
nung, z.B. im Einlassbereich 51 gemSss Fig, . 6A,. unmittelbar 
vor dem Drehschieber angeordnet ist, betatigt wird. Durch 
das Oeffnen .dieser Klappe konnen die Tabletten in einen be- 
reitstehenden PangbehSlter. fallen. Dieser Pangbehaiter kann 
derart ausgebildet sein, dass er auf einfache Weise von der 
Bedienungsperson ausgewechs.elt werden kann. Die in ihm ange-. 
sanmelten Tabletten kSnnen nach Beseitigung der .Betriebs- 
storung wieder in die Tablettenauf teilungsanordnung einge- 
geben .werden. • 

Anhand der Pig. 6A - 6D wird unter weiterer Bezug- 
nahme auf die Pig.. 3 die Tablettenauf teilungsanordnung haher 
erlSutert. Der Drehschieber 52 wird pneumatisch betatigt. 
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Sein mechanischer Teil ist zwischen zwei Begrenzungsanschia 
gen 54a und 54b, welche an der Gehausewanne 57 der Tablet ten- 
aufteilungsanordnung 50 befestigt sind, schwenkbar gelagert, 
so dass der Tablet t ens trom an den Begrenzungsanschlagen 
vorbeigeleitet werden kann. Der Schieber 52 besitzt eine 
biegsame Zunge 52a und ist uber einen Schwenkzapf en 55, der 
uber eine pneumatische Steuereinrichtung 56 herausragt, an- 
gelenkt. Die pneumatische Steuereinrichtung 56 kann beispiels- 
weise eine Anordnung sein., wie sie uriter der Bezeichnung. 
"Excellq Rotac S-1252-V" .erh^ltlich ist. An dem .dem Drehschie- 
ber gegeniiberiiegenden Ende des Schwenkzapf ens 55 ist eine 
Begrenzungsschalteranordnung. (Pig. 6D) vorgesehen, in welcher 
die vorstehend erlauterten Mikroschalter LSI und LS2 so. in 
der Nahe des Schwenkzapf ens 55, angeordnet sind, dass sie durch 
eine Mockenerhebung 55a betatigt werden konnen. Mit dieser 
Nockensteuerung wird bezweckt, dass dann, wenn der Drehschie- 
ber seine Endstellung nicjit erreicht, auch keine Betatigung 
des zugeordneten Mikroschalters eintreten kann, so dass 
dann der Alarm ausgelo.st wird- 

Es kann auf. eine eingehendere Erlauterung der 
pneumatischen Steuereinrichtung 56 verzichtet werden, da die- 
se. Einrichtung einen bekannten Aufbaii besitzt. Es genUgt, 
hierzu zu bemerken, dass die pneumatische Steuereinrichtung 
iiber-umsteuerbare Luf tleitungen 56a und 56b, welche in die 
Steuereinheit hineingef uhrt sind, betStigbar ist.Eine 
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derartige Anordnung eignet sich' sehr gut f Ur eine Gegenstrom- 
steuerung, wiez.B. eine Luftmengensteuefung, bei welcher 
die Steuereinrichtung 56 eine ged^mpf te' Beweguhg ausfUhrt . 
Dadur.ch erfblgt eine;sanfte Umschaitung des' Schiebers 52 ' 
und gleichzeitig wii?d verhindert, da^s die zugeordnetfen Be- 
grenzungsschalter einer verschieissehden Schlstgbfelastung' 
ausgesetzt sirid. - • ■ ' . 

Zu beachten ist, dass die Lange des vor dem DreH- 
schieber li'egeriden Einlassbereichs 51 der Tablettenauf teilungs- 
anordnung sebr -klein gehalten werden kann . ' Je nSher riamlich 
die- Schieberanordnung am Mess- und Zahlbereich der Tabletten 
liegti uni so kleiner ist die Gefahr des Auftrfe tens von Ungenauig- 
keiten^ In der'zahierkonsole la ist -eine einstellbare Vefzoge- 
rungseinrichtung vorgesehen, mit der spezieir eine Kompensierung . 
des zwischen dem MeBpunkt und dein Schieber notwendigen Ab- 
starides bzw. We gas vor genonunen werden kariri: Die Anforderun- 
gen an eine Komperisation konnen e'rsichtlicherweisi . gering 
gehalten werden, ^/enn der' Schieber so nahe Vie dies innerr 
•halb der. praktis Chen land konstruktiven Grenzen mSglich ist, 
an der.Meflwertgeberanordnung liegt. Die genannte Verzoge- 
rungs anordnung wei.st einen Einstellbereich bis- zu eirier • 
Sekunde zur Kompensation des Abstandes zwischen dem MeB- 
punkt und der Schieberanordnung auf. ,. 

Der Schieber 52. ist keilformig au^gebildet. und 
an seinem breite'ren End? schwenkbar gelagert." Am ande- * 
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ren Ende, dem sogenannten freien Ende, isteine Zunge^ 52a 
aus einem biegsamen- Material angebrac.ht^ welche aus einem 
•Elastomer, z.B. aus Teflon, Nylon, Polypropylen oder ahn- 
lichem, . besteht - Die Zunge ist so geformt, das s si e am 
freien .,Ende,<Jes Schieber,s aufsetzbar und .so lange ist-, . 
dass. ihr Ende.in B/eriihr ung .mit :einer Seitenwandung der • U-f or- 
mig gebpgenen G-ehausewarine. 57 gelangt, wenn -sich der Schieber 
in einer seiner ;;beiden- Endstellungen befind.et, • 

... Mit. .der Ausbilduii& ,di.eser. nachgiebigen Zunge 52a- 
wird. err eicht, dass dann,. v^epn.bei der Sp^hieberumschal-tung 
eine Tablette.. zwischen, dem /Schieber . ynd. der a^e't^^^ 
t enwandung . der . .Gphausewanne eangcklemmt . wird_, . die Zunge-. 
.die eingeklerainte Tablette .^lib^rdpckt . Gleichzeitig .soil- je- 
doch der Schieber selbst so weit wie, mSglich'.mit der Seiten-' 
wandung in Berdhrung .gelangen konnen, um. auszuschliessen, dass 
noch weitere Tabletten in den nun .g.e.sperrt en..SehandlungsTy^eg ■ 
hineingeschoben wercjen.. Die :vcqn, der .,,Zunge. 5,2 a erf as ste • 
Tablette .wird> phne ,dass .sie dab.ei^ .zerstort , v/ird, in ihre'r.- 
Lage. gehalten und kann. der : vorgangig abgez;ahlten .Menge : ^- 
wieder zugefUhrt* werden, soi dass ■dnsgesamfe die .iGenauigkeit'- 
des-.Ziahlvoi'gang.es- siGhergestellt ist. Sollte der-' Schieber 
hingegen -durch. eirien grosser en .Tablet*tehstau^darah'■ gehin■^ * 
dert v/erden, in eine vollst'andig urhges'chalt ete Pbsitiori,- • 
wie' 'Sie :durch die' Begrenzungsscha-iter LSl' und LS2 "f est- 
gelegt ist, zu'gelangen, so' wurd'e dxes zu emer Auslosung. 

5 0 9 8 4 1 AO S .3-8-. , : \ . 



- 19 - 

des Alarmsignals auf die vorstehend beschriebene. Weise fuh- 
•ren. Die Bedienungsperson wurde sich liber den Tablettenstau 
am Schieber iri Kenntnis gesetzt haben und es konnten--.auch 
die Vorsichtsmassnahmen zur Aufrechterhaltung der Zahlgenauig 
keit getroffen werden^ ungeaphtet der kontinuierlichen An- 
sanmlung von Tabletten, die die Presse verlassen. 

Die rechte HSlfte des Pneumatikscheraas gemass 
■ Pig. ..3.zeigt die Schieber 52 und die Zufuhr von Druckluft 
.von- einer ausseren Drucklurtquell 31 zurn .Betrieb d.er Anord- 
nung. Die Druckluft wird liber einen Filter 32 und.ein Druck- 
regulierventil 32a mit, einem b;evqrzugten -Regelungsbereich . 
zwischen:;0 und.-T AtmosphMren, welches mit ' einem- Manometer 
32b v.ersehen ist^ zugefUhrt:. An. der/gezeigten Verzweigung 
wird die Druckluft den beiden Yentilen 33 und 34, die mit 
den Schiebern 52 ,verbuhden sind,.. zugef Uhrt . Jedes der Ven- 
tile :besitzt einen zweiteiligen, bewegbaren .Ventilkprper , 
der. -eiri Paar jLuf tkanale ...auf weis t .t :-Der . Ventilkorper Ist 
durch eine Peder 35 vorbelas.tet und ..mitt els des Magnetven- 
tils 21 jeweils. in eine von zwei Stellungen bringbar. 
Durch :dle Ver lager ung aus .einer .Position -in die andere 
wird der Luftstrom umgesteuert , was. zu einer Aenderung 
der Drehschieberstellung fUhrt- Derar.tige Ventll-Betati- 
gungseinrichtungen sind.bekannt und uhter der Modellbezeich- - 
nung Nr, 11 SAD l|21 von der Pirma Numatics Incorporated 
erhaitlich. 
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Aus der Darstellung in Fig. 3 ergibt .sich v/eiter, 
daB die beiden Auslasse der Ventil-Betatigungseinrichtxmg 
2 ixher Nadelventile 36 gesteuert. werden", damit das Druck- 
luftvolumen, welches .wahrend der UmschaltiHig -des Schiebers 
52" ausatromt, zum Zwecke einer gedampf ten Urns chaltung ge- 
steuert wird. Mit diesen Nadelventilen 36 und dem Druckre- 
gulierventil 32a wird sichergestellt , da3 die gezeigte Ven- 

■tii-BetStigungseinrichtuiig auf einfache Weise gesteuert 
werden kanh-iirid da^be^i gleichzeitig' verscijlefSarm arbeitet, 

" wodurch Weiterhin sfdherge'stellt " ist', daB die Schieber- 
verlagerung st^ts prazise "W = vollstandig ablaufen kann., 
Derarti-g • vbi-teilhafte Eigenschaf teii sind mit. anderen An-. 

^ bi^ungen/. Wie-^ z.B-. -.mi-t e-lelct-romagnetisch-. gesteuerten D:^eh- 

:schieber-Einrichtungenrnlcht'.erzielbar.- •Es.wrde namlich 

gefunden, -dass bei elektromagnetiseh arbeitenden Schieberr 
umsdhaltern-lediglich eine". .f estgelegte Schaltgeschwindigkeit 
:r ealisief bar. i-st i ' -'welche : aber :nxcht an. die "Erf ordernisse • 
einer =:in gevpissen'-vGr-enzJeri "beieestuiagsabharigigeh Uihschaltung 
angepasst wefderi karin..- Vielmehr .erf olgt der Urasehaltvorgang 
mift els .8-1 ektrjomag.net is:G her SchalteinrichtungenJihit .einer 
d-ef art hdhen 'Ge&chwindigkeit., "idass. es :n?Lhe.zu unmoglich ist, 
die Abbremsung- des Drehschieher s durch einen .;kosteninas.sig 
vertretbaren' St.euerungsaufwahd zu IverwirklichenV =uin .zu.- ver- 
meiden, dass": d6r Schieber. s-tandig. an dep Begrenzungsanschla- 
gen-auf pral-lf. - ■■ • •• - • . •• 
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Nachstehend wird Bezug genonimen auf;.die Darstel- 
lungen in den. Pig.. 4a - 4D und 5A - 5B, in welchen detail- 
liert die Messwertgeberbinrichtung. dargestelLt Ist , von wel- 
cher die Zahlimpulse. erzeugt werdeh. Es sei hbehmals -darauf 
hingewiesen,,dass die besehriebene-optische-Messwertgebef- 
anordnung. auf reflektierte Strahlung anspricht, was bedeutet 
dass ein Signal dann erzeugt wird, wenn ein bestirnmter 
Schwellwert einer von .der Vorrichtung emittierten Licht-" 
menge, die am -nachsfeliegenden ■ Bereich einer ,Tabiette diffus 
reflektiert -wird; wieder ■empfangen wird. Dieser Schwellwert 
wird jedoch immer nur .dann -err eicht , wenn eine Tablet te ' 
vbllstandig der ,gewunschten Perm entspricht. Es ivird aus ' 
GenauigkeitsgrUnden verlangtV dass^dxese Pkfurig erst dann . 
stattfindet,-' wenn- die Tablette' nahezu volistandig aus. dek 
Pormt-isch herausgehob4n ist . Dieses Vorgehen ist deshalb " ' 
erwunscht, iVeil der Messvbrgang so nahe wie moglich an der 
unraittelbai-en- Tabie^ttenf ertigung vorgenommen- werden" soil. ' ' 
Die bei der Realisierung. der Effindung eingesetzte, auf 
Rucks trahlung ansprechende "optische Messwertgeberanordnung 
ist eine solche, 'die unter der Bezeichnung S-322-3 Von der 
Pirma Skan-a-matic Co3T)oration hergestellt' wird, ¥ie dies 
aussc'hnittsweise 'in -den T?ig. 4A imd bis' zii einem' gewissen 
Umfang in Fig. ,5B gezeigt ist, ist der drehbare PrelBlorm- ' 
tisch .20 horizontal arigeordnet; er besitzt ein Rotations'- ■ 
zentrum 20a und' an seiner Peripherie eine Vielzahl von ' 
Prefifonnen 22. 
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Oberhalb der 'sich 'drehenden PreSf ormen 22, die" : 
bei- der dargestellte'n. Ausfuhrimgsfdnn in Richtung. des Pfei- 
;les .20B, .also, ira- Uhrzeigersiim, verdreht werden," ist eine 
* Anprdnung'en .der optirscKeri Me*flfiihler 10 ^vorge- 

sehen. -Die. andere_ Anordnimg :ist ain' Pressf ormtisch 20 urn- 
l80° versetzt.. angeordnet . RelatiVy zur^ Ebene der - Pressformen 

22 ist^der Messf iihler . 10 unter e'inem- Winkel a .:(:Pig.. 5A 'und 5B) 

geneigt Ein^ empirisch . ermitt eltesc pptiinum liegt- *zwischen-. ■ 

18 und 3P^ in Bezug auf die Hor.izpntale;? ,Dieser V/inkel lasst 

sich aus.den Pig. -41), 5A -.und -SB-im -ein^eilnen/.ers^^ . = 

Die den eigent lichen Messf uhl^er auf n.ehipende - An- . • 

.ordnung ist ein Halterungst eil 23o das. mit .einem der. Rahmen- 

telle der Pr esse mittels Schrauben 23c yerb.ianden ist;. Auf, .. 

diesem Halterungsteil 23 ist ^ ein.yerstellbar.er .Winkelarm- 24 . 

gefiihrt, der mit Klemmitt eln 23a gehalten ist und-der^ in , , 

seiner Position seitlich mittels einer. Stellschraub^ 

die mit Kont ermittelh versehen ist, verstellt- werden kann 

Die abgewinkelte Form des Arms. 24 wird gevf.ahlt , •uiTi.,den 

Messfiihler moglichst nahe am Pr essenrahmen .und gleichzeitig 

in einer gunstigen Ausrichtung auf den Pre^s^sf ormtiach 20 . 

anbringen zu konnen.. ^ / , . 

Am fr.eien Ende des Winkel arms . 24 is.t. ein.e -Mes.s-- . . . 

fiihlerT .und-..Luftstrahlreiniger-Haiterung 25 . schwenkbar ange^'. 

bracbt, .wozu am .Arm-.24 . ein ^Sc.hwen.kzapf en 2 4a ^vorgesehen ,ist..; 

An der.,Halterung.25.ist. ein .federnd -vprbela-stetes .Spahnmittel 
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25a angebracht, welches, iin. wesentlichen. aus einer von 
einer Peder umgebenen Stellschraube gebildet wird^ die 
am freien Ende des Winkelarins 24 angreift. Mit diesem 
Spanrimittel wird eine federnd- voirbeiastete Sicherung ge- 
schaffen, die dann' wirksara WfrdV' wehn die- Halt eruhg zeit- 
weise weggez^ogen oder' mit einein Ruck aus ihrer Position . 
' herausgehoben wird. Ausserdem kann' sich die Halterung uni 
den Schwenkzapf en 24a ohne: weiteres gegen die Pederwirkung 
des Spannmittels 25a3 beispielsweise unter der Einwirkung 
>eiher wShrend des Nbrmalbetriebs" nicht' auftreterid'en Dre- 
hung, verschwenken und sofort wieder in ihre Sollposition 
■zurtiekkehreri, ohne dass die Gefahr einer Zersto.rung der 
Halterung 25 oder der von 'ihr "getrageneh Aribrdnungen be- 
st eht. PeVner ist die Halteriing 25 hoch mit eirier Fein- 
einstellschraube 25b\ versehen, uber die es moglich ist, 
die Halterung urn den Schwenkzapf en 24a herum relativ • zu 
^den Press'f ormen 22' zu verschwenkeriv Biese Art der 'Verst el- 
lung gestattet in Verbihdung mit den' Einstellfnitteln .23b 
und der Anordnung der* Schrauben 23c eine hinreichend genaue 
Ausrichtung des optischen Messfuhlers auf die frisch aus- 
geformten Tabletten,- wenn sie aus ' ihren- Pressf ormen heraus- 
gestossen sind. ' ; 

^ ' .Am gUnstlgsten geht'aus der Fig, ;4D in Verbin- 
duiig mit den Fig, 5A xind 5B hervcr, dafl der MeBfiihler 10 
uri-ter einem festen Winkel -in Bezug iauf die Horizontale 
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• ausgerichtet ist. • Die optimale Vahl des Winkels::o6 hangt 
von mehreren Fakto.ren ab,, wie der Grofle der Tabletten, . dem 
Abstand derl Halteriing 25. yon der- Oberseite des PreBform- 
tisches 20, dem Re.f lepcionsyermogen der Tabletten,: Die bei 
deE,.beschriebenen Anordnung -uerwendeten Messfuhler arbei- 
t.en innerhalb des Inf rar.ptbereiches ^ wodurch Schwierigkei- 
ten mit sichtbarem. Licht aus. der Umgebung. .weitgehend ausge-' 
. . schlossen sind, ... . . • ^ - - 

. _ Da der. b^schriebene Messvorgang nach einer opti- 
scben Messmethode, arbeitefc,.und>. da f erner da.s Au.s^gangsmate.- 
..rial fiir die .Tabletten .ein Pulver ist, besteht die Gefabr-, 
dass • sich- uberschussiges Eulyer - als Belag . auf, der^.Messf-uh- 
lerf lache ^^nie^erschlagt .was .in6glicherweise.;zu ein.er unge- 
naue.n Zahlung f.uhren .konnte. Es. ■'ist .deshalb yorgesehen, 
.dass dem Messfuhler 10 ein Xuftstrahlreiniger .26 -zugeordnet 
istj, der. sich in der* Nahe, des Arbeitsbereicjis -des JMessfuh- 
lers .befinde.tj- und, der^ fiir eine :ko:ritinuierli.C;he; Sauberha3.- 
t.ung .der Mes.sf lache mitt.els.-, eihes ~ Druckluf t strahls. sorgt . 

... - In den Pig. ^iA-^JD. ist ein Reinigungslurtstrahl- 
einlass.^ 26a. gezeigt.^ • welcher .mit ■ einem.Rohr 2.6b^.das unter 
demselben . f est en Winkel, an der Halterung 25 angebracht ist 
wie der Messfuhler 10, verbunden ist. Das Rohr^> 26b -endet 
^ ip einem pi^ak-tisch ho^len L-formige.n T.eil. 260, weichr in 
der .Nahe .seines End es. eine kreisformige Oeffnung Oder Boh- 
r.ung Cnicht -dm einzelnen gezeigt) besitzt,:/ die es.;.ge,stattet, . 
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dass der Teil 26c uber das Ende des M^ssfuhlers 10 glei- 
tend aufgeschoben werden kann und damit einemit einer 
Oeffnung versehene Schutzhaube birdet /'welch'e' am Ende des 
Messf'uhlers eine zylindris'che* XussiDarurig 26d' aii'f Veist /■ Wie 
am deutlichsten aus den Fig. 4D uhd ^E ersichtlich ist', 
besitzt der den Schutzhaubenbereich bildende Teii 26c ei- 
nen Wandungsschlitz 266, d.h, eine Verbindung zwischen. 
Teil 26c und dem Schutzhaubehabschnitt, der mit Druckluft 
versorgt wird. Die Reinigungsluf t ' ziim Abblasen der Mess- 
fiihlerf lache. wird uber diesen Wandungsschlitz 26e eingelei- 
tet. Die Breite dieses Wandungsschlit zes wird durch..den 
gewahlten Luftdruck bestimmt, der am Luf t strahlreiniger 
26 unterhalten wird. Dieser istso gewahlt^ dass die Mess- 
fiihlerflache gerade noch staubfrei gehalten wird, ohne dass 
Luftwirbel erzeugt werden, durch die uberschussiges los^s 
Pulver aufgewirbelt werden konnte. Die Lange und die Schlit 
position an der Schutzhaubenwandung ist bis zu einem be-, 
stimmten Grad massgeblich fiir die Steuerung der unter Druck 
aus der zylindrischen Aussparung 26d haraustret enden Rei- 
nigungsluft. Gemass dieser Darstellung tritt Druckluft Uber 
den Wandungsschlitz in die Schutzhaube ein und stromt in 
Richtung auf die gegeriuberliegende Wandung der Schutzhaube. 
Von dort prallt der Luftstrahl .divergierend- tlber den Schutz- 
haubeninnenraum verte^ilt ab und tritt als eine im * wesentli- 
Chen gleichformige und kont inuierliche Druckwellenfront an 
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der Aussparung 26d aus. 

Die linke .Half te "..der Parstelixmg in Fig. .3. ver- • 
£Lnsc]ba\ilicht eine pnevunatische Schaltungsanordnvmg d^s Luft 
strahlireinigers 26., DarstellungsgeiaaB ist^die Dinipkluft- 
quelle 31 Uber einen Filter, eJLn DrucJoregiilieryentil 27 und 
ein Nadelventil 28a oder 2eb mit den beiden Luf tstrahlreini 
gern 26, die den jeweiligen Mefiftihlern 1.0 zugeordnet sind, 

verbunden, tiber das pruckregulierventil 2.7 wird der Luft- 
drupk am Wandimgsschlitz -26e reguliert, , wodurch zusammen- 
mit. den einstellbaren Na delve ntilen 28a imd 28b, welciie 
die Luftmenge zu den jeweiligen Liiftstrahlreinigern 26 
steuern, sichergestellt v/ird, dafi eine ei'nwandfreie Luft- 
strahlreinigung erziel.t wird, wodur.ch weiterhin gewahr- 
leistet ist, dass die Messfahleroberf lache stets gerei- 
.nigt bleibt, ohne dass schadliche Nebenwirkungen auftre- 
•ten. - In dem in Pig. 3 gezeigten Luftstrahlreiniger-Sy- ^ 
stem ist ferner noch .eine den Filter und das bruckregu- 
lierventil 27.. umgehende Leitung vorgesehen, die- zur ZSh- 
lerkonsole 1 hinfiihrt und in welche ein drittes, einstell- 
bares Nadelventil 29 eingeschaltet ist. Ueber diese Lei- 
tung wird die Zahlerkonsole durch die Einfiihrung von 
Druckluft in den InnenraiJm frei von funktionsstbrendem 
Staub und losem Tablettenpulver' gehalten. 

' . ' V^eiterhin aLnd an der MeBfiihler- und Luftstralil- 
reiniger-Haiterung 25 ein pulver- bzw. staubabhaitendes und 
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Staub- entf ernendes Abschirmglied .36! und ein Unterdruck- 
• Teilchenabsauger 37 (Fig. 4A - AC) vorgesehen. Diese Bau- 
teile sind deshalb notwendigj veil bei der beschriebenen 
Tiablettenpresse als Ausgangsinaterial eihe Piilversubstanz 
. vervrendet -wirdj bei der wahrend'- des TablettenpreSvorganges 
eine bestimmte Menge- des iiberschiissigeh Pulvers auf dem 
PreBf ormtisch verbleibt und • bei- der Drehbewegimg 

dieses Tisches mitgenommen wird-, wodurch . schlieBlich das 
uberschUssige Pulyer in die Nahe des Arbeitsbereichs des 
MeBfuhlers gelangt... Es is^i; wunschenswert, daB das Pulver 
aus der unmittelbaren Umgebung des MeBfuhlers 10 so gut. 
vie moglich f erngehalten wird, was mittels des beztiglich 
der Drehrichtung des PreBf ormtisches 20 yor . dem MeBf iihler 
10 angeordneten Abschirmgliedes . 36'erfolgt. tiber. dieses 
Abschirmglied 36 » wird der groBte Teil des rasch bev/eg- 
ten Pxavers zuruckgehalten, Lediglich eine geringe Menge 
gelangt noch ztom Unterdruck-Teilchenabsauger 37, welcher 
wie ersichtlich' hinter dem Abschirmglied 36' angebracht 
ist und der praictisch' ' sgmtliche, ijnterhalb des Abschirm- 
gliedes uiid in die ifachbarschaf t des MeBfuhlers 10 hinein- 
bewegte Puiverteilchen wegschafft. Der Unterdruck-Teilchenab- 
sa\a;ger 37 Isf derart angeordnet, .daB von ihm keine funk- 
-tionsat8renden Liiftwirbel erzeugt we'rden,' die den PreB- 
oder MeBvorgahg der Tabletteh riachteilig beeintrachtigen 
komiten. ' - . . . > 
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Eine optiinale .Positionierung eines j-eden Messfuh- 
lens 10 beztlglich der auf dem Pressformtisch angeprdneten 
.Stationen ist .fur- die Stellung erzielbar, in welcher die 
Tablatteh bis. zu, 90 / aus ^^ihren Pressfqrmen herausgestossen 
-sand. , In diesen Me:ssjSt ellungen ^kann eine Null-St ellung fest 
•gelegt- werden, - in. weleher . der ^.Messf lihler 10 und .eine prak- 
tisch* vpllstandig- ausgestossene . Tablet te* (Pig.- 5A) mitein- 
ander in Beziehung gesetzt. werden/ -wob^i die optimale Posi- 
tionie'rilng- des Messfiihlers- bezug'lich der nahezu vbllstandig 
au^gestossenen Tablett'en b'<^stih^ werden • kannv ' In der Null- 
Si: eliungberiihrt die MessfUhierflach'e" geinass Pig, 5A di*e 
Tablette, urn einen Purikf T an der * Messf.uhlerf iach.e festzu-. 
legeh und eirien Abstand'y zu" def iniei?en, welcher der Hohe 
' "der zu mess'enden Tablette oberhaib des rotierenden Press- 
formtisches in bezug auf^ den Bertihrungspunkt P zwischen 
der .Tablette und dem Messfuhler dann entspricht, wenn die 
•Tablette praktisch vollstandig herausgestossen ist. 

Der Winkel a kann, wie .vorstehend erlautert, in 
einem optimalen Bereich von l8 bis 3.0*^ in Abhangigkeit der 
. Porm der Tablette und .ihrer Pahigkeit^ .^L^^ 

ren, verstellt werden. Er ist ublicherweise ±m voraus f.est- 
. *" : • ■ ■ ■ - .... - ^. • i " ■ ■ • ■ . 

gelegt bzw. • an -.der. Halterung -25 • vorgegeben, wie .dies -aus 
.den .'Pig. ..^-D .hery.orgeht • Es ist jedoch mogLichy- an der 

Messfuhlerhalterung mechanisch Oder auf andere WeiseVver- 
stellbare Mittel vorzusehen^ welche es gestatten, den Win- 
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kel a direkt gesteuert verstellen zu kon'nen. " 

In den Pig. 5A und 5B ist gezeigt, dass dann, 
wenn der Messfuhler in seiner Endpositidn gemSss Pig. 5 
aiisgerichtet ist, der Punkt P an der Messf uhierf lache etwa 
urn den Abstand Y oberhalb' der Unterkante' '^der Messftlhlerf la- 
'che'liegt. Dies e unt ere Kante befindet sich wiederum im 
Abstand X Qber dem Press formtisch". 'Dazu sei f estgehalten, 
dass dieser Abstand X zur Erhaltung optimaler Messergebnis- 
se zusarnmen iriit den anderen Messparametern empirisch er- 
mittelt wird *und etwa 0/5 mm"+ O^i mm betragt. Der Betrag 
Z wird zwischen der vertikalen Projektlon des Punktes p' 
auf die OberflSche des Pressf ormtisches und dem"' der Mess- 
fUhlerf lache nachstiiegenden Seitenrand der zu messenden 
Tablette gemessen und liegt nach empirisQhen Optimierungs- 
messungen innerhalb desBereichs von 4 mm + 1,5 mm. 

Es ware noch zu erganzen, dafi der Abstand Z tin- 
mittelbar tiber die Feineinstellverschwenkung 25b gemaB 
Fig, 4A verandert werden kann» Die Abmessung X wird weit- 
gehend durch die Hbhe oberhalb der PreBformtischebene, 
axaf velcher die MeflfUhlerlialterung 25 mit dem Pressen- 
rahmen Uber die Schrauben 23c bales tig t ist, festgelegt. 

Es ist jedoch auch moglich, anstelle der einfachen Schrau- 
ben ;23c eine mit bekannten Mittelh ausgefuhrte vertika3e 
Einst.ellanordnung vorzusehen, urn den Abstand X in bestimm- 
ten Grenzen steuern zu konnen. 
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Nachstehehd wird anhand der Fig. 8A und 8B ein 
Ausfuhrungsbeispiel einer Tablettenpresse naher beschrie- 
ben, wobei die Fig. 8A eine Seitenansicht der Presse in 
Richtung der Pressf ormtischebene und^ von vorne auf eine' 
der beiden um.lBO^ einander gegentiberliegenden Stationen 
zeigt. In Fig^. .8B ist. die. Anordnung gemass .Pig- 8a in Rich- 
tung des Pfeiles U dargestellt - , 

Im Betrieb wird, der Pressf ormtisch 20 im Uhrzei- 
gersinn. gedreht , v^ie dies durch den eingezeichnet en Pf eil 
angedeutet ist . Gemeinsam mit der Drehung des Pressf ormti- 
sches 20 werden auch ein oberer und ein unterer Stossel 8l 
und .8.2 eines Stosselpaares (ftir jedes Loch im Pressform- 
tisch ist ein gesondertes StSsselpaar yorgesehen ; es ist 
jedoch lediglich ein Stos.selpaar dargestellt) mitgedreht, ' 
und. von einer mehr oder weniger kreisf ormigen . Nockenbahn , 
die ebenfalls nicht dargestellt ist, .auf- und abwarts be- 

. . .. . i . - . .. . ^ ....... . ... ... 

wegt. Wenn. die Stossel 8l und 82 an eine Stelle gelangen, 
wo das Tablettenpulver bereits in die Pressf orm eingebracht; 
ist. und zu einer Tablette gepresst werden soli, gelangen die 
Stosselkopfe 8la bzw. 82a in Berulii-ung mit zylinderf ormig 
ausgebildeten oberen und unteren Pressrollen 83 und 84. 
Die beiden Pressrollen sind urn ihre zugehorigen Wellen 83a 
und 84a drehbar, und die Wellen 83a und' 84a stehen mit obe- 
ren und unteren langgestreckten und elliptisch geforihten 
Pliedern 85 und 86 in Verbindung. Die Glieder 85 und 86 
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sind wiederum untereinander durch ein Paar von Zugstangen^, 
- 87. .und 88 iiber Schwenkzapf en 85a, 8.5b und SSa,' 86b schwenk 
bar verbunden. Die Zugstange- 87 besttzt eine feste Lange, 
.wahrenddessen die Zugstange 88'- stellmittel 88a bzw. ,88b, 
aufweist, aber .welche: der zwischen den^stosselspitzen 8lb 
und 82b auftretende maximale Pressendruck "fUr das Pulver 
eingestellt werden kann.. . ' 

Gemass einer abgewandelten Ausfiihrungsform kann ' 
eine VerlSngerungs- ^oder D-ehnungsmessanordnung vorgesehen • 
sein, die. in., For m eine s Messbiocks. 90: zwischen den oberen 
und untefen.- St.ellmitt eln 88a und 88b eingesetzt .sein kann, 
wobei diese Stellmittel dann den Messblock entsprechend vor 
belasten; In dieser zusammengesetzten Ausftfhrung stellen 
die. Stellmittel Vorspannelemente- dar, welche den Messblock 
90 mechanisch vorbelasten. • 

• Bei- einer solchen Anordhung wi-rd der bei ' einem 
•'.Pressvorgang .an den Stosselspitzen Sib und 82b - auftretende ' 
Gegendruck auf die Glieder -85 und 86 aberti-agen, wobei die 
Wellen 83a. und 84a auseinandergedrUckt werden. Gleichzeitig 
wird- .■j.edoch auf- die Zugstangen 87 und .88 eine Gegenkraft ' 
ausgeabt,. wodurch bei jedem. Pressvorgang je-weils die Vor- 
belastung am Messblock 90. erhoht oder reduzifert wird-, - was 
dann gemessen werden kann. Es ist von ausschlaggebender Be- 
deutung, dass in den Fallen,- in denen eine zu geringe "Pul- " 
vermenge zu einer Tablette :zusammengepresst wird, keine 
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genii'gend starke Gege.nkraft-.erzeugt werden kann, die aus- 

. reicht,- urn den Messv.organg. einzuleiten. Es' ist daher no- 

^ tig3 einen bestimmtenj empirisch. erniittelten ' Schwellwert 
.vorzugeben^ uin' sicherzjust^llj^nj ..dass lediglich. korrekt aus- 
• geformte: Tabletten>auf :die genannte Art- geme s sen* werden. 

, ^- ■ - . Unter Bezugnahme -.auf Pig. SC-.wird eine ver- . 
gross.ert dargestellte Anordnung .des Me.ssblocks :und der 
Stellmi-ttel an. der Z:ugst-ange . 88:.riaher b.eschrieben. Zwischen 
den darges tell ten. obe;.- en- -und unteren .atellmitt eln 8.8a und 

..88b ist; die /bloGkrormigie: rnebnungsm^ 'einge- 
fiigt . Sie. -entha^lt 'ein" piez:o'ele'ktrisches' Mater.ial-i welches * 

-mit. ent sprechende.n .An:schlussf laeh^n- yersehen und' yon einem 
■ ausseren - Stahlband-* umgeben- i.3t . . Im Ans.chlussberei.ch 91 . 

.jsind uber... eine.'Verschraubung :'92-: zwei ..Leltungeh zum pi.ezo- 
elektrischen Material gefiihrtj -welche zu .einem Schwellwert- 
und; Wandlerschaltkreis .93 gehore^ri, -von -dem.-die Schwellwert- 
•.'Signalverste3.'lun;g erzeiigt. rund rer^.mitt wird^ Qb . die luber 
die ■ Verringerung der .:mecltanis:Ghe.n Kraft^e- ^ani- Mesablook 90 
erhaltenen. elektri-schen Sp.annungs.vera-riderungeh aiisreichend* 

• .Owerih eine :Tabl-et;te, zufriedenst.ellehd-i gepresst* ist.) .'oder 
nicht ausreichend :S;ind (z.Bi-wegen .zu geringer: Menge von 

. Tablettenpulver) . Die erhaltenen "Messsigriale werden dann^ 

. wenn es sich - urn . eine zufriedenstellend gepres-ste. Tablette 
handelt;, der .Zahleranordnungr la zugef uhrt,. - Der Schwellwert-r 

..und Wandlerschaltkreia ,93 rist ailf .rherkommliche - V/eise auf- 
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gebaut • 

Anstelle eiiies piezoelektrischen Meissblocks kann 
auch eine Halbleiteranordnung oder eine Widerstandsanord- 
nung vorgeseheh sein^ wobe'i im Gegensatz zu den durch den 
piiszoelektrischen Messblock erzeugten Spannungsveranderungen 
die WiderstandsverSnderungen infolge der BeanspruchungsSn- 
derung in den Zugstangen 87, 88 gemessen werden, 

Einleiten(i wurde f estgestellt , dass der Messvdr- 
gang ebenfalls mittels einer StrBmungs-Messanordnung vor- 
genommen warden kann. Eine derartige Anordnung ware auf 
dieselbe Weise aufzubauen wie der vorstehend beschriebene 
optische Messf Qhler in bezug auf die jeweils beinahe voll- • 
standig ausgestossenen Tabletten. Es. lassen sich bei der. 
erf indungsgemassen Einrichtung jegliche Art bekannter 
Stromungsmessf lihler verwenden, die unter den vorstehend 
beschrieb.enen Bedingungen akzeptable Mess-Signale liefern. 
Aus diesem Griind ist' in der Zeichnung * kein StrSmungsmess- 
fuhler dargestellt. Eine ent sprechende Anordnung mllsste 
jedoch an jeder Messstelle eine Einrichtung zur Erzeugung 
eines gerichteten diinneri Luftstrahls aufweisen, der in 
Richtung der jeweiligen Stationen am Pressf ormtisch' 20^ .. 
in welchen die Tabletten ausgestossen sind, blast. Wenn 
eine Tab3.ette v.or ddesein Luftstrahl vorbeiwandert , wird • 
eine Druckanderung erzeugt, die sofort von der Messeinheit 
festgestellt wird. Beispielsweise konnte die Anordnung 



50 984 1 /'063 8 



- 3^ - 



derart getroffen sein, dass ein Druckmessfiihler , der di- 
rekt gegenuberliegend -dem Luf.tstrahl vorgesehen ist, eine 
Zahlung immer dann auslost., wenn eine Tablette den Luft- 
Strom hinreichend unterbricht, das dort der Pall ist, wo 
die Tablette nahezu vollstandig ausgestossen ist. . 
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Patentanapruche 

Einrichtimg zur hochprSzisen ZShiung tind Be- 
handlung elnzelner Gegenstandi3> wie z.B. Tabletten, zxir 
Verweiidung bei elner diese GegenstSnde f ertigenden Hoch- 
lelstungsanlage,. g e k e n n z e 1 c hue t durch 
elne MeBwertgeberanordnting, die. einen RichtungsmeBftlhler 
. an deder Station dor iUalage, an der die Ausfomung der 
Gegenstande tatsaclilich abgeschloss^n ist, aufxroist, vo- 
bei die deweilige MeflflSche des eiher. bestimmten Station 
zugeordneten MeBfUhlers direkt bei dieser Station angeord- 
net ist, f erner durch ©in auX die Mefiwertgeberanordnvtng 
ansprechendes zahlregist.er, welches eine fort laufende, 
far jedenMessf abler getrennte ZShlung der durch diesen 
festgestellten GegenstSnde yornimnit urid dass dieses ZShl- 
. ^?Sister ^ine erste .Einrichtung zum separaten Vorwahlen 
;einer maximal, gev^ai^scht en to der . an einer jeden Sta- 
tion der Anlage abzuzShlenden Gegenstande aufweist, und 
schliesslifch durch eine . Austrag- und Behandlungs.anordnung, 
die an jeder Station der. Anlage eine s.chiebergesteuerte 
. Verteilanordnung .mit .einem ersten Abschnitt, der direkt bei 
der.sZugehSrigen Station vorgesehen .ist, aufweist, und dass 
4®de Verteilanordnung mit Mitteln zur Steuerung einer be- 
stimmten Behandlung der GegenstSnde und der genannten Ein- 
rxchtung versehen ist, um die GegenstSnde einem bestimmten 
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Or.f zuzu-fuhren. - • . . 

. • . •/2):Einrichtungj:.nach.An^ I-,' dadurch ge- 

kennzed.chn.et , ,,dass..inir?destens ,ei.ner der Messfubler ^eine 
auf Riickstrahlung- ansprechende Euhlerzelle besit-zt.-/ deren' 
Messfiache'. direkt- in der jeweiiigen Station- der Anlage un- 
ter. einem bestimmtefn optiirialen Winkel\-in 'bezug auf ■ die 
Werflache' eines' voia^sfStndfg'ferVi Gegenstandes 
angebrdriet ist.'." ' --• . > 

3')" • Einrichtiing nach "deh'"Ansprdchen 
1 .und 2, 'wobei die Anlage. Wine Presse ist",. die einen ho- 
rizontal drehbaren. Pressformtisch 'aufi^eist, dadurdh gekenn- 
'zeichnet, dass der MessfUhler tint ef einem opt irhalen V/inkel 
iin Sefeich-'zwischeri l8 urid ■30°- in "bezug auf die Horizontale 
und einen Punkfin der jdwe'iiigen"stat'iori ein^esteilt ist, 
urid da^s ah dem -genafrVntei^' Punktj- die''"Geg4fiiiit'an(ie *nihezu 
Vbli'standig'aus ihren 'ForirieVi ' im. Pressformtisch 'hferaiisge- 

stossen sind." ' • ' . '. 

*•• • •- •' .4')' EinrV^htuhg nach ' Anspfuch' 3,' dadurch ge- 
•kehnzeichriet, dass'- am Pressformtisch z\Srei Stationen ange- 
ordnet sindV und dass jeder Station jeweils- ein'MessfUhler 
und eine sch-iebergesteuerte Auf t-eilungsanordnung zufeeordnet 
sind . ' " ■ ' " . • • • 
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5) Einrichtung iiacli den AnsprUchen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daC zumlndest einer der 
. MeiBftihler mit einer Reinlgungsanordnung versehen ist, von 
der ziunlndest.eln Abschnitt derart angeordhet ist, daB er 
betrieblich mit der MessflSchV des' Piihlers in Verbindung 
steht, und dass diese Reinigungsanordnung direkt an der 
Messfiache einen StrSmungs-Dif f erentialdruck aufrechterhait, 
urn die Messflache fortwShrend von Staubansammlungen freizu- 



halten. 



6) Einriciituiig nach" Anspruch 5', dadurch ge- 
kennzeiclmet, dafi der genannte, an der MeBflache vorge- 
sehene Abschnitt der Reinigungsanordnung eihe im vesent- 
lichen zylindrisch geformte, mit einer Aussparung verse- 
hene -und an die'MeBfiache angepaBte AbdeclcHaube ist und 
dafi mit der Abdeckhaube minde^tens ein schmaler Schiitz 
verbunden i-st., Uber welchen der Stromungs-Diff erentialdruck. 
zur . Mess-f-iache. geleitet wird,^ um • diese znr Vermeidung einer 
Staubartsammiung st&ndig "5:u--bebi^^ • 

7) Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- -' 
kennzeichnet, dass aie Reinigungsanordnung eine mit dem 
schmalen Schlitz in Verbindung st'ehende Stromungsmittel- . /■ 
Quelle aufweist, welche zum Beblasen der MessflSche eihe 
Ueberdruck-StrSmung lief ert . ' 

8) Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- . 
kennzeichnet/ dass die Menge und der Arbeitsdruck des Str5- . . 
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mungsmittels im voraus eingestellt ist und da'ss der Schlitz 
in Abhangigkeit von d.em an der StrSmungsmitteiquelle auf- 
rechterhaltenen Arbeitsdruck in der Abdeckhaube derart an- 
geordnet und dimens.ioniert ist , dass ■ innerhalb der Abdeck- 
haube eine im w^sent lichen gleichformige, kontinuierlich 
Ueberdruck-Wellenfront erzeugt wird^ welche an der Aus- . 
sparxing der Abdeckhaube ausstromt. 

9) Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Abdeckhaube zylindrisch geformt ist, 
daB der genannte Schlitz an einer Wandungsseite ausgebildet 
und derart angeordnet ist, dafl Uber dem Schlitz ein von der 
Stromungsmittelquelle gelieferten Fluidstrom in Richtung 
aur die dem Schlitz gegeniiberliegende Wandungsseit e gelei- 
tet wird, urn an der Aussparuhg der ' Abdeckhaube eine nach 
.auswarts gerichtete, im. wesentlichen gleichf ormige und kon- 
.tinuierliche Ueberdruck-Wellenfront zu bilden,: . 
. , . - 10) Einrichtung-, nach Anspruch, 1,. dadurch. ge- 
kennzeichnet, dass z,ur Yerstarkun 

ler ausgehenden Signals aufeinen Wert, der sich fur eine 
weitere Auszahlung im Zahlregister eignet, eine Messwert- 
verstarkeranordnung yor.gesehen ist,- die einen separaten, 
zwischen. jedem Messfuhler und dem Z^hlregister gesc.halt eten 
Verstarker aufweist.' . - - . * • ' . - . 
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11) Einrichtung nach Anspruch' 1, dadurch ge- ' 
kennzeichnet, daB die Meflwertgeberanordnimg filr ijeden Mefl 
f Oilier eine federad vorbelastet'e Haltexning ztir Aiifnahme 
und zur verstellbaren stationSren Befestigung des MeBfUh- 
lers in Bezug a.uf die iJeweilige Station der Anlage &u£- 
■weist, . • 

12) Einrichtting nach Ahspruch ll, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Halteining mit Mitteln 
zur Einstellung -der zugehSrigen MeBwertgebef^nordnxmg in 
Bezug aui: die. zu erfassenden Gegenstaride auf. zvrei Bewe- 
gungsvegen, von denen einer eine Schwenkeinstelluhg 
gestatte-t, versehen ist.. . 

,v . 13) -Einrichtung, nach Anspruch 11, .dadurch. 
gekennzeichnet, d^ss an mindestens einer. Halter.ung eine Rei 

nigungsanordnung . so angebracht ist, dass diese die Messfla- 
che des MessfUhlers wirksam durch einen quer zu dieser PIS- 
P^^^i^v.T^^v'^^^.PP yon Staiibansairanlungen f reihait . 

, . ., , . .1^). Einrichturig nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Reinigungsanordnung mit Steuermit- 
teln. versehen. ist, welche die Luftstromung so einstellen, 
dass durch sie die Ausforraung und die Messung der Gegen- 
stSnde nicht beeintrSchtigt ist. 

. ; - AS) Einrichtung nach den AnsprQchen 
.1 und 13^ dadurch gekennzeichnet, dass auf der Prontseite' 
der Reinigungs- und Messf uhleranordnung ein ,Staub-Abschirm- 
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glied vorgesehen ist, welches eine Sperre gegenuber einer 
in Bewegungsrichtung der^ Gegenstande dahinterliegende Un- 
terdruckguelle, bildet und dass dieses Abschirmglied eine. 
..Mitbewegung.'xVjpn Stau.b,^langs d^s.- Wages der Gegenstande un- 

. ^teybindet . * . * ^ r . i - , * ' 

16.) E.inrichtung nach Anspruch 2^ dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der. Messftihler auf ultraviolettes Licht 
■ anspricht . • • " - '-:'t: .* :". . " • ' ^ 

' - . . ' -.17.):- EinriGhtUng^^nach : ^ ge- . 

kerinzeichn^t's ''dass -die Me^sswei^t'geberanor.dnung-. mindestens 
einen D'ehna'ngsinessf uhler Vnthalt / .der jevteils -in der j e-ni- 
gen Station der Anlage, in 'der 'die - Gegenstande" vollstandig 
ausiefprmt ■ sind^ angeordn'et ist;, und dass von' diesem Deh- 
nungsmessf abler jeweiis .dann ein Signal erzeugt wird, wenn^ 
ein voiistahdig ausge for niter Gegenstand festgestellt wird. 
18) Einrichtung riach Anspruch dadurch 
' geke'nnze'ichnet , dass mit 'dem ' Dehriungsmes'sf Uhler" exne Schwell 
wert-Sc'haltungsahordnung verbiinden" ist , durch welche die 
Signalerzeugung fUr die Anzeige eines praktisch' vollstSn- 
dig'' ausgeformteh Gegenstandes "dann "unterd^ wird^ wenn 

die Form' des Gegeristand'es nicht zufriedenstellehd ist . 

19) Einrichtung nach den Ansprttchen 17 " und I83 
wobei die Gegenstande tablett^'n' sind, von denen jede aus . 
* einer vorbestimmtenPulVermenge gepresst ist, dadurch ge- 
'4cenrizeichnet , dass der Dehnungsmessf uhler jedesmal dahn 
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ein Signal lief ert, venn beim Pressen de'r Tablette 'die 
Schwellwertkraft tiberschritten wird. 

20) Einrichtung nach ' ftnspruch 17, wobei 
die Gegenstahde durch eihen Press vbrgaitg ausgeformt wer- 
deii^ dadurch gekenrizeichhet / dass d'er Dehriungsmessf uhler 
ein piezoelektrisches Element a;ufweisti das* durch mind e- 
stens' eineh zur Ausubuhg einer maximalen' Presskraf t fur 
die Pormung eines Gegenstandes bestimmten Teils ;vorge-* 
spannt ist . " 'V . ' " " " ' " ' - • ' ' / 

• 21) Einrichtang Aach Anspruch* 17, bei wel-:' ' 
Cher die Gegenstande durch einen Pressvorgang ausgeformt 
werdeh, dadurch gekennzeichnet , dass der Dehnungsmessf uh- 
ler ' ein "Element "aufWeist , welches. durch' mindest ehs ' ein 'zur 
Aus.abung einer maximalen Presskraf t fiir die Pormung eiries 
Gegenstandes bestimmtes" Stell'mittel vorgespannt ist und 
viber welches die be'im Pressen auftretende mechanische Span- 
hurig in 'korrespo'ndlerende, messbare Wider stands and erungen 
umgeformt wird, • ' " . .r . - 

•22) Einrichtung ^nach Anspruch l, "dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Messwertgeberanordhung mindestens 
einen Stromungs-Messf dhler aufweist, der' in de'r Station, 
in der die Gegenstande vollstandig ausgeformt sind, ange- 
ordnet ist, und dass am Stromungs-Messfuhler ein Differenz- 
druck-Signal imraer dann erzeugt wird, wenn einer der Gegen- 
.stande am Messfuhler vorbeiwandert und dabei eine bestimm- 
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te Stromung eines ..Stromungsmittels. unterbricht . 

23) Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, -dass. die . Aufteilungsanprdnurig eine Schieber- 
.anofdnung .aufweisi,. die^ Leltglieder besitzt, welche .zur 

; Ableitung. der. vollstandig: f ertiggestellten Gegen&tande ,aus 
den .Stationen posit ip.niert sind,. d"ass die Schi.eberanorfinun'g 
eine Rutsche aufweist , . deren. erster Abschnitt unmittelbar 
an .den Leitgliedern- ansphlies^t , und das? im Bereich de.r 
Rutsche ein Schiebermechanismus f ur die Ausrichtung, d.e:^ 
Bewe.gung' der Gegenstande uber: die Rutsche vorgesehen ist . 
2^) Einrichtung. nach den .Anspriichen 

, .1. und 23,;, dadurch gekennzeichnet, dass die Rutsche jnin- . 

..destens, zwei .B.ewegun.gswege .fur di^ . Gegf n^tande,..f estl^gt , 
dass ..der "schiebermechanismus einen Schieber aufweist , der 
in der: Nahe. der .Leitglieder. angeordnet ,ist und der die.. 
Gegenstand,e .auf e.in.en der Bewegungsvjrege ai? der , Rutsche. 
leit.et, und dass der Schdelier von _der genannten .erst en Ein- 

' richtung steuerbag? ist.- . , ., • 

2-5) Einrichtung. .nach Anspruch 2^, dadurch 
gekennzeichnet, ..dlaede^r Schieber an seir^em einen Endah- 
schnitt sQhwenkbar gelagert ist und da6 am anderen Endab- . 
schnitt des Schiebers ein.hiegsames Glied vorgesehen ist, 
welches die Umschal-bung'des Schiebers aui eine die Gegen- 
stande nicht zerstorende Meise gestattet. 

26) Einrichtung -nach den Anspru'ch.en 2^4 und 25, 
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dadurch gekermzeichnet , dafl das biegsame .Glied in Beziig 
. auf mindeBtens zwel Bewegungs\7ege derart angeordnet und 

ausgebildet 1st, daB eine Ungenaviigkeit zwischen der An- 
zah'i der in den Bewegungsweg eingetretenen GegenstSnde und 
dem Stand der Zahlung durch das' zugeordnete zkhlregister 
ausgeschlossen wird, ftlr den Fall, dass der Schieber durch 
einen oder'niehirere Gegenstande an seiner vollstandigen Urn-., 
schaltbewegung gehindert wird. 

27) Einrichtung nach den AnsprUchen- 

.1 und 23, dadurch gekennzeichnet , dass das . ZShlregister. 
einstellbare Verzogerungsglieder enthSlt, um die Zuverlas- 
sigkeit der Zahl- und Behandlurigsoperationen durch eine 
Kompensation des Abstandes der zwischen deiri Schieber und 
der Mess-Station befindlichen GegenstSnde zu verbess.ern. 

28) Einrichtung n^ch Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Schieberanordnimg eine von dgr ge- 
nannten ersten Einrichttmg hetatigbare pneumatische Ventil 
einrichtung, die die Umschaltung des Sthiebermechanismus 
bewirkt, siufwcist. 

■ 29) Einrichtiitig nach den AnsprUchen 23 und 
'28, dadurch gekennzeichnet, daB die Schieberanordnimg 
Anschlagmittel ' - zur *Festlegwng der Umschaltpositionen 
des Sdhieberniechanisinus besitzt. - 

30) Einrichtung nach den Ansprachen- 
1, 23 und 29, . . dadurch gekennzeichnet, dafl in 
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einer ersten Schieberstellung eine elektrische Verbindung 
mit dem Zahlregister hergestellt wird und dass das Zahlre- 
ffister ermittelt, ob, eine Umschaltbewegung . des Schieber- 
mechanismus entsprechend der Betatigung durch die genannte 
erste Einrichtung vollstandig abgeschlossen ist . 

.3,1) Einrlchtting nach- Anspr.uch .28 , dadurch 
gekennzeiclmet,. dafi. die Schieberanordjiung pneiama- 
tische Volumen- und Drucksteuermittel zur verstellbaren 
Steueinmg der Schaltgeschv/indigkeit des Sdiiebermechanis- 
mus atLfweist. 

32) Einrichtung nach den Anspruchen 
1 und 3I3 dadurch gekennzeichnet ^ dass der. Schiebermecha- 
nismus einen Schieber und die Schieberanordnung ein An- 
schlagmittel zur Festlegung der Schaltpositioneri des Schie- 
bermechanismus aufweisen^ und dass die pneumatischen Volu- 
men- und Drucksteuermittel Dampf ungsmitt el zur Minderung 
des Aufprails des Schiebers an den Anschlagmitt eln enthal- 



ten. 




33) Einrichtung nach den Anspruchen . 
1 und 29, dadurch gekennzeichnet , dass die Schieberan-- 
prdnung. ein Paar rnit der ersten Einrichtung yerbundene Be-" 
grenzungss.chalter-besit zt, .welche zur Bestimmung. der augen- 
blicklichen Stellung des ;Sphiebermecha-nismus:. vorgesehen 
sind. • 

: . , .311) Einrichtung nach Anspruch >3/ dadurch' 
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gekennzeichnet , dass der Schiebermechanismus einen pneuma- 
tisch betriebeneh, auf einem Schwenkzapf en geiagerten 
Schieb.er besitzt^ dass dieser Schwenkzapf en durch eine 
pneumatische Ventileinrichtung gesteuert ist, und dass der 
Schwenkzapf en mit einer *im BewegungsbereiCh zwischen'den 
Anschlagmitteln wirksamen Nocicenflache versehen ist . 

35) Einrichtung nach 'den AnsprOchen 
i und 33, dadurch gekennzeichnet , dass im Zahlregister 
eine in Abhangigkeit von der Schieberst ellung liber die ge- 
nannte erste Einrichtung • bet St igbare Alarms ignalisierungs- 
einrichtung vorhanden ist, wobei diese Alarmsignalisie- 
rungseinrichtung immer dann betatigt' wird, wenn eine Pehl- 
betatigung des Schiebermechanismus festgestellt wird. . 

•36) Einrichtung nach Ans.pruch 23, dadurch '' 
gekennzeichnet , dass die Schieberanordnung eirie liber die 
erste Einrichtung t)etatigbare, mit dem ersten Abschnitt 
der Rutsche verbundene zweite Einrichtung enthalt, welche 
die von der jeweiligen Station kommenden und in die Schie- 
'beranordnung eintretenden Gegenstande immer dann auslenken 
wenn von der ersten Einrichtung eine Fehlfunktion des 
Schiebermechanismus gemeldet wird. 

37) Einrichtung nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet , dass jede Rutsche mindestens zwei iBewe- 
gungsv/ege fur die Gegenstande aufweist, dass die erste 
..Einrichtung Steuermittel fur den Schieber besitzt, die 
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beim Erreichen des far die jeweilige Station der Anlage 
yorgewahlten maxiraalen Zahlerstandes betatigt wird und 
den Schiebermechanismus veranlasst, eine Umschaltbewegung- 
so zu yeranlassen, dss die Gegenstande d.em anderen der bei 
den Bewegungswege der Rutsche zugeleitet werden. 

38) Einrichtung nach den Ansprachen 

1 und 37, dadurch gekennzeichnet , dass die Austrag- 
und Behandlungsanordnung eine Staubabscheideanordhung 
aufweist, die mit der Schieberanordnung zur Aufnahme der 
daraus austretenden Gegenstande verbunden ist^ und dass 
diese. Abscheideranordnung Leitmittel aufweist, uber welche 
die Gegenstapde in derselben Bev/egungsbahn gehalt en werden 
wie bei .ihrer Bewegung durch die Schieberanordnung, wobei 
gleichzeitig der niit den Gegenstanden mitgefiihrte Staub 
.abge.schieden wird. 

39) Einrichtung nach Anspruch 38, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Staub-Abscheideanordnung eine die' 
G.egenstande transportier_ende und gleichzeitig die losen 
Staubteilchen von den Gegenstanden trennende Vibrations- 
einrichtung aufweist . ^ 

. ^0) Einrichtung nach den Anspriichen 38 und 
39, dadurch. gekennzeichnet, dass die Staub-Abscheideanord- 
nung ein Rohr enthalt, das mit der Schieberanordnung in 
y.erbindung steht, dass im Inneren des Rohrs ein Trennele- 
..ment zur Au.sbildung- getrennter Bewegungspf ade vorgesehen" 
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ist ,' und das^s das Rohr . einen den beztiglichen Bewegungsr . 

■ pf aden zugeordnet en Auslass besitzt. ' * • - 

41) Eiririchtung hach Anspruch ko\ dadurch • 
ge.kennzeichnet , dass d'as Trerinelement ziir Abschei;dung lo- 
ser Staubteilcheh*^ von' den Gegenstandeh aus einem Siebgit- 
ter besteht 3 -welches dera'rt gefornjt ist, dass es /im Rohr. 
ein Paar nebeneinarider in Langsrichtung orientierter Rin- 
hen bildet, die diirch eine vertikale Wand getrehnt sind. 

^2) Einrichtung riach den Arispruchen 40 und 
4l, dadurch gekennzeichri'et ^ dass 'an deri Auslass dfes Rohrs 
der Abscheideranordhung eine Ratsche angeschlossen' ist, 
die vorieinander getrennte KanSle fiir jeden Bewegungspfa'd 
besitzt. ' ' - • 

43) Einrichtung nach Anspruch 1 zur Verwen- 
dung in exher Anlage zur Herstellung von Tabletten^ wobei 
in mihdestens zwei voneinanddr' getrennten^ jedoch identi- 

^ .sch'eri^ Arbeiti^abiau'f en eiiife vbrgegebenfe Menge Airier Pulver- 
siibstanz in eine A'nzahl hint ereinander angeordne ter;, in 
einem Stutz-' und Bewegungselement enthalteneri Pressformen 
eingebracht' und' zu Tabletten. gepresst^. wird, und die Tablet 
-ten* in eirier riacfif olgenden bestimmten Station aus ihren 
Pressformen ausgestossen werden, wobei fur jeden Arbeits- 

'* ablauf eine separate Station vorgesehen . ist , gekehnzeich- 
net durch eine Messwertgeberanordnung, die an jeder Tab- 
•.lettenausstossstation einen separaten^ auf zurflckgestrahl- 
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• tes Licht .anspr^chenden,. .o^t ischen Mess.fiihler zur Messung 
der ausgef ormten Tahlette enthalt, und ein auf Signale der 
Messwertgeberanordnung ansprechendes ZShlregist er, welches 
' .ein.e.^fortlaufejid^ej nach. Messfilhler-n getrennte ZShlung- der 
.durch jeden der Messf.ilhler festgesj:ellten •TSLbletten. 1 
fert . . . . , . . . . , 

4i|) Einrichtung nach Anspruch Al3, dadurch 
gekennzeiphnet ^ . dass j eder der Messfiihler bezuglich der 
vollstSndig ausgestossenen Tablett en ..unt^r einem optimalen 
Winkel angeordnet ist . und (Jass .die..Mes,sf ISche eines jeden 
MessTuhlers einen . vorgegebenen Abstand von demjenigen 
.Punkt entfernt ist, an dem die Tablet.ten vollstandig aus- 
gestossen sind- ■ . . , 

^5) Einr^ichtung. nach deh AnsprUchen ^3 und 
-wobei. das Stiitz- und, Beweguhgselement -horizontal ange-^ 
jOrdnet.ist und die Tabletten in Aufwartsrichtung aus dem 
3ewegungselemeAt. ..aus.jgestjDs w,erden3 .dadurch gekennzeich- 
net, dass. je.der Mess.wertgeber unter einem .Winkel oberhalb 
des Bewegungselementes angebracht is.t. * 

^6) Eiiirlchtimg tiach'Ahspruch; ^ .dadurch., 
. gekennzeiclinet, daB an ^edem MeJBfUhler ein Luf tstrahlrei- 
nlger .yprgesehen ist, der' an der Meflflfiche des zugehbrigen 
.MeBfUhlers wlrksajn ist iind, dabei dessen I^Ieflflttche staridig 
reinigt, urn an Ihr eine Ansammlxing von Staub zu ver- 
hindern. 
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^7) Einrichtimg pach Anspruch "dadurch 
gelceimzeichnet, daB elne HalterxinLg zur einstellbaren Be- 
festigung des HeBfilhlers imd des diesem zugeordneten Luft- 
Btrahlreinigers in* elner vorgbgebenen" Winkelstellim rela- 
tiv 2u der zugehSrigen Station dter' A^ an'der die Tablet 
t6n vollstMndig ausgestoBeh sind, vorgesehen ist. 

^ 48) Eiiirichtung nach Anspruch 43, dadurch 
gekerinzeichnet dass das Zahlregister eine Einri'chtung zur 
getrennten Voraasprograramierung " einer .'maximal erwunschten 
Anzahl von Tabletten an efner Station der Anlage auf weist , 

49) Einrichtung nacli den Anspriichen 43 und 

48^ gekennzeiclmet durch eine Axistrag- und Beliandltmgsan- 
ordnung, die an jeder Station der Anlage eine schieb'erge- 
steuerte Auf teiliingsanordnung mit einem ersten Abschnitt, 
der direkt bei der zugehorigen Station vorgesehen ist, avif- 
weist, und dass jede Auf teilungsanordnung mit einer Steue- 
rung fur eine bestimmte Behandlung der Gegenstande versehen 
ist. . 

50) Einrichtung nach Anspruch 49, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Auf teilungsanordnung mindestens 
ein Paar voneinander getrennte Bewegungspfade ftir die Tab- 
letten von der jeweiligen Station der Anlage zu. einem vor- 
gegebenen Behalter aufweist, und dass innerhalb eihes er- 
sten Pfadabschnittes ein Schieber zur steuerbaren Lenkung 
der Tabletten in den einen oder in den anderen der genann- 
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ten Bewegungspf ade vorgesejien ist • . . . 

.51) Einrichtxing hach den Ansprtlchen 
l.und i»3.._ mit .eincr .Anordniang zur Verstellxmg der PreB- 
kraft,..di;u*ch welche eine. . Tablette au3 einer .vqrgegebenen 
Pialvermenge aus-gefoi^t ^v/ird,,; dadurch gekennzeichne.t,. dafl 
die MeBwer-tgeberanordnxing an oedem Arbeitsablauf. einen Deh 
nungsmeBfUhler aufweist,. der miit- der Einrichtung zur Ver- 
stellung der Table ttenpreflkraft. zusammenwirjct vnd von den 
Stellmitteln fUr die PreBkraft yorgespannt ist, und dafl 
die Anordniing des Dehnxingsm^BfUhlers in Verbindxmg rait den 
Mitteln zur Vers tellung der PreBkraft so gestaltet ist, 
dass der Messvprgang beim Verschwinden der Vor.spannung 
beim .Ausf ormen der Tabletten ausgelost wird. . 
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